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•Vorrlchtung sum Befeatlgen von Mundatdckan an ligaretten" 



Dia Erf Indung betrif ft aina Vorrlchtung rum Bat eatigen ;; 
von Mundstflcken an Bigaretten durch ttahailen dar 8toBatalla 
zvischen bo id an alt alncm Verb indung mbllt t c hen und Verklaben 
dar BlBttcheninnenaeite. 

Biner aolchan Vorrlchtung warden Oblicherweiaa Gruppen 
prBsentiert, bastahand aua ja alner xigarette beidaelta vines 
MundstQckes doppalter GebrauchalBnge. Zn dar Vorrlchtung wlrd 
das gaaamta Mundattick und dar baidaeita anatoBenda Teilbereich 
dar baidan Sigaratten mit alncm Verblndungsbl&ttchen umwiakelt, 
dasaen XAngakanten alnander maist auC alncm aehr knrsen Umfanga* 
abachnitt Oberlappeiu Nach rertigetellung dar Verbindung wlrd 
die Gruppe In dar Hltta gatailt, nachdma der Klebar auf der 
Biattcheninnansaita auegah&rtat let. 

Eine Anzahl bekanntar Vorrlchtungan velat aina Mulder*- 
trommel auf, auf dar an AuBanumfang an dla Form dar ligaretten 
angepaBta Mulden aich achaparallal eratrecken. Zn dlaaa Muldan 
warden dia Gruppen unter Zwischenlage dar Bltttchen hineinge- 
drtickt, so daB ain erater Schritt daa OahBllungavorganga er- 
folgti die frelen Endan dea Bl&ttchena mtlseen nun nooh von 
beiden Saltan umgeschlagen und angedrdckt warden. 

Bine arata L&aung fiir diaaen acwelten Schritt off enbart 
die DT-PS 943 696. Zn der Muldentrommel alnd radlalbaweglioha 
Klappen eingebaut, dia unter Stouerung durch Kurvan auegefahren * 
warden und von baidan Saltan nachelnander die Bllttchenlappen 
unter Wirkung von Spannfedern umlegen. Neben dam auBerordent- 
lich kaapliziarten Aufbau diaaer Vorriohtung iat Ihr Hauptnach- 
teil, daB dia Klappen alsbald wieder alngefahren warden mQseeiu 
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Bel einer schnellauf enden Maschino genflgt die AndrQckzeit 
nicht fOr das AushBrten des Klebers, so daB sich dio Vor- 
bindung wieder ISsen kann. 

Bind etwaa gUnstigere LQsung hinsichfclich des fconstruk- 
tiven Auf wands 1st in dcr Dt-PS 1 043 181 offfcnbart, da dcrt 
nur eine Elnrichtung pro Lappen vorgeaohen lot, dio bci al- 
ien vorbeilaufenden und in der Muldentrommel vorbloibonden 
Gruppon wirksaa wird. Dafflr aber 1st dio zur VorfBgung cto- 
hende Andrflckzeit noch ktirzer , so dafl der erwatinto Hcchteil 
nicht behoben 1st. 

Bei der Vorrichtung nach der DT-PS 1 145 533 Ittuft gloicfv- 
slnnig und aynchron mit der Muldentrommel eine svelte Trcd&l 
nm r auf der en Utofang Schlieflorgane angebraoht olnd, vrolcho 
einen Lappen an die Gruppe andrficken und den anderen cwolt 
ftlr das Andrticken vorbereitend orientieren sollen, dafl ein 
dahinter (in Umlaufrichtung) angeordnetes feotatehendoo An- 
preflorgan den noch frelen Lappen vollends anpresaen . kann. 
Rier erfolgt das Anpresaen des zuerst umgelegten Lappcno nur 
wahrend eines sehr kurzen Augenblicks, und bci schnollauf enden 
Haschinen last sich auch hier keine suverl&sclga Verklebun^ 
erzielen. 

SchlieBlich 1st aus der US-PS 2 952 105 eine Vorrichtung 
bekannt, bei der die Verbindungsbiattchen von vornheroin a- 
symmetrisch bezttglich der Muldewuitte liegen, wenn dio Grup- 
pe eingestoflen wird, Es gibt also nur noch einen froi heraus- 
stehenden Lappen, der dann allerdings lfinger lot als bei den 
anderen erwahnten LSsungen. Bei dieser bekannten Vorrichtung 
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bloibt dor freie Lappen in An 1 age an Muldentronmelumfang, bia 

die teilumhtlllte Gruppe auageworfen wird. An dieaer Stella de» 
Unfangs lMufft gleichainnig mit der Mulden trommel , aber oit 
httherer Umfangageachvindigkeit ala diese aine rait oinem weich- 
olaatiochen Belag veraehene Sch lie a trommel, welche die Gruppe 
libor das freie Biattchenende rollt, wonach die Gruppe abge- 
worffen wird* Dor Aufbau dieser Vorrichtung iat verhaitnlexsaaig 
einfach, aber die erzielbaren Ergebnisse befriedlgen nicht) 
einer aeits sind die tfcihttllungen ungleichfSrmig, evontuoll so- 
gar wellig, zuia anderen genttgt auch hier nicht die Zeitdauer 
des Andrttckens fUr vollotandiges AushSrten dea Klebers. 

Dabei 1st zu berttckaichtigen, dafi zwei Typen von Klebera 
vervendet warden: Eimaal herkttmmliche waaaerlSaliche Kleber f 
dio auf die Blattchen vor .deren Verarbeltung auf getragen warden, 
zum anderan warmeaktivierbare Klebor, mit denen daa Biattchon- 
raaterial von vornherein beachichtet 1st und das kura vor den Bin- 
hail- und Verklebevorgang akvtiviert werden muB, indem ea er- 
varot wird* Beixn Aushartevorgang inufl dann beim eraten Klebertyp 
solange angedrttckt werden, bis die Feuchtigkeit verduns tot i»t t 
beiia anderen, bis die aufgebrachte warme abgefOhrt worden ±t| 
im letzteren Palle also muB die Vorrichtung ala "W&rxaeaenke" 
wirken. Uberprilft man die oben edauterten bekannten Vorrich- 
tungen unter dieseia Gssichtapunkt, so stellt nan feat, dafi bei 
den ersterv/Shnten beiden daa Andrilcken durch die Andrtlckelemsnts 
in der Art einer wandernden LinienberUhrung erfolgt, die fttr die 
warmeabfuhr unzureichend iat, Bei der Vorrichtung nach der DT-9S 
1 145 533 llegen die Verhaitnieae zwar etwaa g tin a tiger; bei 
der Vorrichtung nach der US -PS 2 952 105 jedoch liegt daa 
gleiche Linienandrilckprinzip vor; achliofllich iat nicht er- 
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kennbar, vie denn der Scha urns toff auf dor die SchlieBein- 
rlchtung bildenden Trommel als "tearmesenke* wirken kttnnte. 

Aufgabe der vorliegeriden Erfindung 1st es, eina Vor~ 
rlchtung der eingangs genannten Gattung su achaffen, die 
bei prinzipiell identischam Aufbau die Verarbeitung aowohl 
unbeschichteten BX&ttchenmaterlals, das erst kur* vor dem 
Einlauf in die Vorriohtung mit a in en Kleberauftrag veraehen 
wird, wie auch von mit einer warraesiegelungsfilhigen Schicht 
versehenen Biattchenmaterials ermflglicht und bai der die Uatr 
hOllungsstelle bis zuxn vollstHndigen Auah&rten dea betref fen- 
den Klebers unter Druck auf der geeamten Klebf l&che gehalten 
werden kann, 

Diese Aufgabe wird mit den im Patentanspruch 1 auigegebenen 
Mitt a In ge!3st« Man erkennt, dad auch hier das Prinzip vorwen- 
det vird, den ersten UrahUllungsschritt iait asymmetrisch liegen- 
dem Biattchen durchzuftthreni dies glbt nKznlich die M&glichkeit, 
durch einen entaprechend grofl* gewUhlteri Omlauftrinkel vor der 
Einleitung dea zweiten Schrittea den AushMrtevorgang beettglieh 
der Teilumhtillung vollstandig zu beendan. Duroh die Ubergaba 
an eine zweite* hier zuin Zweck der Uhteracheldung als Schliefl- 
trommel bezelchnete Muldentroramal, der art* dafl dabei der andere 
Lappen des Biattchens uragelegt und angedrGckt wird, llflt es tic 
wiederuro durch entsprechende Bemaaaung des Oalaufwinkela der 
SchlieB trommel erreichen, daB der Andruck bis zum vollatandlgen 
Aush&rten des Klebers auf der gesamton verbllebanen RlebflScbe 
virksam bleibt* Wird ein wHnaeaktivierbarer Klaabar vorvendet, 
so kann durch das Vorbereitungsorgan eine erneute Aufheisung 
des bereits auf der ersten Mulden trommel ervHratan Biattchcms 
erfolgen, und zwar im Bereich des letzten freien Lappana, 
v&hrend die erste Klabung bereits abklihlt. 
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Wird eln bei W&rmeentzug abbindender Kleber verwendet, 
wirken die Trormneln nicht als KUhlelemente, aondern warden 
in den Bereichen, wo Gruppen eingestofien Bind, beheizt r jo* 
doch dort, wor die Blfittchen ohne Gruppe aufliegen, ktihl 
gehalten. 

Ea sei darauf hingewiesen, daS selbstveratftndlich die 
Trommeln durch Squivalente Fttrdermittel , etwa Gurtfttrderer 
n;it Mulden r ersatz t werden k5nnen, wenn dies rweckmaaig er- 
scheint. 

Einerseita aollen die Begrenzungawandungan dar Mulden 
in baiden 'BDiunieln einen gewissen Andruck austlben, anderer- 
seita sollen die Gruppen aber auch nicht bai dar Ubargaba 
beschUdigt werderu Diesem Umstand kann auf ^erachiedeno fteiae 
Rechnung getragen werden: Entweder durch aahr pr&aiae Form- 
gebung der Muldenguerschnitte nit entsprechenden Abrundungen 
und/oder durch eine elastische Hachgiebigkeit oinaa oder 
mehrerer Muldenvanclbereiehe oder schlieBlich durch gesteuer- 
tea Offnen und SchlieBen der Mulden der art, dafl die Uborgabo 
ohne Uberwindung gr&Berer Reibungsbelastung und danach ein 
vorgegebener Andruck durch EinwOrtBschwenken einer oder 
mehrerer ^andungsabiichnitte erfoltft. 

Weitere bevorzugte Ausgeataltungen der Vorrichtung nach 
der Erfinuung ergeban sich aus den beigeftigten Unteranaprttchen 
sowfa der nachotehenden Erliiuterung von drci AuafUhrungsbei- 
apielan, danen je eina Figur der Zeichnungen entapricht. 

ZunHchat wird die Vorrichtung nach Fig. 1 i» Detail er- 
lfiutertj die beiden anderen Ausflihrungafortten warden danach 
nur noch beztiglich der abweichenden Herkraale beschrieben. 
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Alle Zeichnungen zeigen stark schematisierte Schnitt© 
senkrefiht und etwa mittig bezfiglich der Muldentranroelachaen. 

In der Vorrlchtung nach Fig. 1 1st elne Measerwalzo 
3 auf einer Achse 4 in Richtung dee Pfeiles 2 antreibbar 
gelagert. Die Schneiden der Mesesr 55 arbeiten mit der 2y- 
linderoberf lSche 54 einer Trammel 7 zusaaunen# die in Rich- 
tung des Pfeiles 8 antreibbar auf einer Achae 9 gelagert 
ist; dies ist die erste Muldentrommel, denn die Trommel 7 
weist an ihrera Umfang in gleichbleibendem Abstand iaulden- 
fQrmige Aufnahmen 6 auf, die guer zur Pttrderriohtung und 
parallel zueinander in die Zylinderoberfl&cho 54 eingebracht 
sind. Die Mulden 6 sind bezttglich ihrer Auedehnung in der 
Axialrichtung grOfler ala die grSflte L&nge der zur Verar- 
beitung kommenden Gruppe. Sie dienen gleichzeltig zuia Trans- 
port und zur teilweisen UmhQllung der Gruppe, wobei Qber 
einen langoren Zeitraum andauerndes AndrOcken dee Verbin- 
dungsbl&ttchens zum Zwecke einer cicheren Verklebung vot- 
gesehen ist. 

Die seitliohen Andrttckfl&chonbereiche 57 und 58 der 
Mulden 6 sind im Querschnitt zylindrisch, wBhrend die soit- 
lichen AndrUckfiachenbereiche 59 eben sind und annHhernd 
parallel zu einen vera Mittelpunkt 60 auegehenden Radial- 
strahl durch dam Muldenzentrum verlaufen. 

Die durch die Schnittllnie der AndrUckflflchenbereiche 
57 und 59 und der Zylinderf ISche 54 definierten Kant en sind 
durch zwei Rundungsf l&chen 12 verrundet, so daft die EinfOh- 
rung von Gruppen in die Mulden erleichtert irird. 
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An dem zum Mittelpunkt GO waisenden Grund der Mulden 
6 aind til er deren gesamte Langs ausdehnung durch die seit- 
ltchen PlSchen 13 begren*te Durchbrttche 61 zum Innern der 
hohlen Trommel 7 vorgesehen. 

Das von einer (nlcht dargestellten) Vorratsrolle endlos 
mittels einertm {nlcht dargestellten) Eugwalzenpaar in Rich- 
tung des Pfeiles 33 abgezogene Band 1 ISuft bel 56 tangen- 
tial auf die Trommel 7 auf und wird in an sich bekanntor 
rteise durch die linienfdrmige BerUhrung der mit gleicher 
Uraf angsgeschwindigkeit wie die Trommel 7 umlaufendon Schnei- : 
den der Messer 55 auf der Zylinderoberf lSche 54 in Verbindunga- 
biattchen 5 gleicher LSnge unterteilt* 

Dem tangential auf- die Trommel 7 auflaufenden Band 1 
wird von dem (nicht dargestellten) Sugwalzenpaar eine Go- 
schwindigkeit erteilt, die geringer ist als die Umfangsge- 
schwindigkeit der Trommel 7, Dadurch kdnnen zwiachen den eln- 
zelnen Verbindungsbl&ttchen 5 beliebige AbstSnde geschaf fen 
werden • 

Auf der der Trommel 7 abgewandten Seite wird daa Band 1 
vor dem Zerschneiden im Falle der Verwendung von Naflleim 
durch einen n4*h-t dargestellten Beleimungsapparat mit einer 
dtinnen Leimschlcht versehenj bei Vexwendung eines Schmels- 
klebers befindet sich derselbe bereits im Anlie ferungszustand 
auf dem Band* 

Das noch unzerteilte Band 1 wird an der Sylinderober- 
fiache 54 durch beidseitig neben den Mulden 6 angebrachten 
Saugbohrungeh 10 gehalten. 

- 8 - 
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Die mit den Saugbohxungen 10 konraunizlerenden axial en 
Bohrungen 11 kOnnen liber elne (nlcht dargestellte) ortsfesta 
Steuerscheibe nacheinander mit Vakuum- oder Druckluftquellen 
varbunden warden. 

Eine mit radialen Stegen 17 ve^ehene Fttrdertrommel 14 
1st auf einer Welle IS In Richtung des Pfeiles 16 drehbar 
gelagert. Die Stage 17 sind an ihren SuBeren Enden mit Mul- 
den versehen, deren Oberf l&che ein Tell eines Kreiszylinders 
1st. Durch die Mittelpunkte dieser Kreiszylinder ist der TelJL- 
kreis der F5rdertroramel 14 definiert. Der durch die Mittel- , 
punkte der Mulden 6 definlerte Teilkrela der Trommel 7 be- 
rUhrt den Tellkreis der FBrdertrommel 14. Die Drehzaklen 
beider Trommeln sind so abgeatimmt, daS die Umf angsgeachwin- 
digkeiten beider Teilkreise gleich grofl sind. 

In der zur Drehachae der FBrdertrommel 14 parallel en 
Richtung haben die Stege 17 eine L&ngsausdehnung, welche 
grttBer ist als die maxima le LMnge der Gruppen 18, welche 
j swells zwei beidseits elnea Doppelmundstttckea (etwa eines 
Filters) uofeat bttndig und koaxlal zu dieaem angeordnete 
Zlgaretten umfa&t* 

Die der FSrdertrommel 14 von einem (nlcht dargestellten) 
welteren Fttrdermittel in Richtung des Pfeiles 32 zugefOrderten 
Gruppen 18 werden an den Enden der Stege 17 durch Unterdruck 
gehalten, welche durch einen nlcht dargestellten Steuerring 
von einer Vakuumquelle zu- und abschaltbar Qber die achspa- 
rallelen Bohrungen 20 und die Bohrungen 19 angelegt wird. 



- 9 - 

509845/Q7BS 



2517299 



• 9 - 

Die Gruppen 18 werden iia Verlaufe ihrer queraxialon 
FBrderung in die Mulden 6 der Muldentronunel 7 ttbergeben. 
Dabei werden die auf der ZylinderoberflSche 54 durch Saug- 
luft festgehaltenen Verbindungsbiattchen zurn Teil in die 
Mulden 6 gedrUckt r wodurch sie auf der entaprechenden LSnge 
des Verbindungsbiattchens 5 die Gruppe 18 unthQllen. 

Der durch die beiden RundufigsflHchen 12 der Mulden 
6 gebildete Muldenmund 1st enger alo der Durchmeaser der 
Gruppen 18. Dadurch erfolgt hier eine bestiramte Deformation 
der Gruppen* Durch die auf die Rundungef ISchen 12 wirkenden 
Verfoxmungskrafte wird ein straffes Herumlegen dea Verbindungs- 
biattchens urn die Gruppe bewirkt. AuBerdem bewirkt die Ver- 
engung des Muldenmundes ein sicheres Festhalten der Gruppen 
in den Mulden ohne xusStzliche Hilf smittel, wie twa Saugluft. 

Die Lage dea VerbindungsblSttchens auf dem Zylinderum- 
fang 54 der Trommel 7 wird in Utof angsrichtung ao festgelegt, 
daB -bezliglich der FBrderrichtung 8 - das hintere Ende dea 
Verbindungsbiatt chens vollstiindig zur Anlage am Zylinderum- 
fang der Gruppe 18 kammt, derart, dafl m in jedem Falle auf 
dem zylindrischen Teil des Andrttckf lEchenbereiche 57 der 
Mulden 6 zu llegen koramt. Das ttberstehende vordere freie 
Ende 28 des VerbindungsblSttchens bleibt wShrend dea Ein- 
drQckens der Gruppen 18 in die Mulden 6 durch Saugkraft an 
der ZylinderoberflSche 54 haften, wobei jedoch ein Verschie- 
ben entgegen der FBrderrichtung erfolgten kann, was tolerier- 
bar 1st. 

Bei dot welteren queraxlalen Transport der so gebil- 
deten teiluahilllten Gruppe 21 auf dar Trommel 7 wird das 
an den Bohrungen 10 anliegende Vakuura abgeschaltet und durch 
uruckluft eraetat. Dadurch Mat sich das vordere Ende 28 des 
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Verbindungsbiattchens von der Zylinderf Iflche 54 und rlchtet 
sich auf , so daft es etwa in ra dialer Richtung von der Zy- 
linderfiache 54 wegsteht. 

In dieser Stellung kann es von der koavexen tfealege- 
fl&che 26 des ortsfest angeordneten, al9 Vorbereitungsorgan 
dienenden Ftthrungssttickes 22 erfafit und umgelegt warden. 
Die sich an die konvexe UmlegeflSche 26 anschliefiendo fcon- 
kave FQhrungsf lficha 27 des Fahrungsstttckes 22 ist Toil cities 
Kreiszylinders urn den Mittelpunkt 60, Diese Fflhrungof lScho 
hat die Aufgabe, das durch die konvexe Omlegeffiache 26 uage- 
legte Ende 28 des Verbindungsbiattchens wShrend der vreitcren 
queraxlalen FOrderung. der teilumhttllten Grupp© 21 so zu fQh- 
ren f daB eineraeits keine Bertlhrung des mit der beleiioten 
So it a zur Muldentrommel 7 hlnweisenden vorderen Endes 20 des 
Verbindungsbiattchens mit der Zylinderoberf lficha 54 statt- 
findet f zum anderen eine gevisse Zugkraft auf das vordcro 
Ende 28 des Verbindungsbiattchens entgegen der Fflrderrich- 
tung auegejbtibt vird, am bei der naahfolgenden vollotRndlgen . 
Umhttllung der Gruppe eine Faltenbildung durch das Verbindungs* 
bl&ttchen zu vermeiden* 

Dies wizd dadurch erreicht, das durch die Mhrungsf lBche 
27 eine Saugwirkung auf das umgelegte Ende des Verbindunga- 
bl&ttchen ausgeQbt vird. Diese Saugwirkung wird erreicht dure 
eine Vielzahl von Saugbohrungen 25, die ttber die L&ngsbohrung 
24 und die Querbohrung 23 mit einer (nicht dergestellten) Dn- 
terdruckquelle verbunden sind. 

- 11 - 
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Die urn elna Welle 29 in Richtung dee Pfeiles 30 an- 
treibbare SchlieStroouiel 31 1st, Hhnlieh vie die Trommel 
7 # auf ihrem Umfang mit zur Trammelachse parallel en Mulden 
62 versehen, die sich axial ttber eine grCfiere Lfinge er- 
strecken, als £Ur die maxiiaale Lflnge der Gruppen 21 nfitlg 
ware* 

Die Mulden 62 dienen gleich/Szeitig zur Aufnahae und 
zur kcrapletten Umhilllung der teilveise umhQllten Gruppen 
21, sowie zua AndrQcken des vorderen Endes 28 dea Verbin- 
dungsbiattchens an die Gruppe iiber einen zur sicheren Ver- 
klebung hinreichenden longeron Zeitraum. 

Die seitlichen Andrtlckf lSchenbereiche 34 und 35 der 
Mulden 62 sind zylindricch ausgebildet, wHhrend die seit- 
lichen Andrtlckf ISchenbereiche 36 eineebene Plftche daratellen 
die annShernd parallel zu ©inem vera Mlttelpunkt 64 .iusgehen- 
den Radialstr*hl durch die Muldenmitte verlaufen. 

Die durch die Schnittlinie der Andrlickf lichen 35 unSc 
36 und der Zylinderoberfl&che 65 der Trommel definlerten 
Kanten sind durch zwei Pundungsf lichen 66 verrundet, so 
daS dia Einfiihrung der tcilweise urahtillten Gruppen 21 in 
die Mulden erleichtert vird. An dem dem Centrum 64 der 
Schllefltrommel zugekehrten Grund der Mulden 62 sind liber 
deren gesamte Axial ausdehnung durch seitliche FlMchen 67 
begrenzte Durchbriiche 63 zuro Innern der hohlen Trommel 31 
vorhanden. 

Der durch die Rundungsf lachen 66 gebildete Muldenmund 
1st enger als der Durchraesser der Gruppen 21. Dadurch er- 
gibt aich ein straff es Hezumlegen des Verbindungsbl&ttchens, 
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sowie ein sicheres Festhalten wShrend des queraxialen 
Weltertransportes der nun vollstSndig mit dem Verbindungs- 
biattchen umhttllten Gruppen 69, 



Die Umf angsgeschwindigkeifender Trommeln 7 und 31 
sind an lhren ZylinderoberflSchen .'iStbsw. 65 gleich grofl. 
Die Phasenlage der Mulden In den Trommeln 7 und 31 wird 
so gewShlt, daO sich im BerUhrungspunkt der Zylinlerober- 
flSchen 54 und 65 die Mulden genau gegenHberstehen. 

Ein ura eine Welle 38 in Richtung des Ffeiles 39 an- 
treibbares Ausstoflrad 37 1st vorgesehen, urn die Ubergabe 
zu bewirken. Es verfiJgt an seinein Umf ang ilber eine Anzahl 
von in gleichem Tellungs^stand angeordneten Flflgeln 40 , 
dexen axiale Mnge in einer zur Drehachse parallelen Rich- 
tung grSAer ist als die maxima le Mnge der teilweise mit 
einem Verbindungsbiattchen umhtlllten Gzuppe 21 . Die Dreh- 
zahl und Winkellage des AusstoSrades 37 und die Umfangsob- 
messungen der FlUgel 40 sind so gevShlt, daB wSLhrend der 
synchronen Drehung mit der Trommel 7 die FlUgel 40 durch 
die Durchbrtiche 61 in den Innenraum der Mulden 6 eintreten 
und austreten, ohne Telle der Muldentrommel 7 selbst zu be- 
rUhren. Dabei beschreiben die Mufieren Enden der FlUgel' 40 
einen Flugkreis, der die 2ylinderoberfl3che 65 der Schlieft- 
trommel 31 tangierfe. Dadurch werden die teilweise mit einea 
VerbindungsblSttchen umhCillten Gruppen 21 durch die FlUgel 
40 des AusstbBrades 37 im Dereich der Beriihrungslinie der 
Trommeln 7 und 31 aus den Mulden 6 der Muldentrommel 7 in 
die gegenttberliegendeu Mulden 62 der SchlieBtronsnel 31 ge- 
schoben. 
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Bel diesem Vorgang wird der nooh nicht anliegende 
vordero Laopan 28 des Vorbindungabiattchens von dor aich 
an die Andrtickf lflche 35 anschlieGendan Rundungaf Iflcho 66 
vollends urn die teilweise umhilllte Grupp* 21 herumgelegfc 
und nach vollstandiger Binftlhrung in due Mulde 62 durch 
die Andrtlckfiache 35 fest an die Gruppo b*v. in Uborlap- 
pungsbereich fiber den anderen Endo des Verbindungeblfitt- 
chens angedrflckt* Die Andrtickkraft vird dabei hauptcBch- 
lioh bestimmt durch das gegenttber dem Durchmeoaer der 
Gruppo bestehende UntermaB desjenigen Kreiazyllndars, der 
duroh die Andrtickf ISchenbereiche 34 und 35 bestimmt wird. 

Bel der nachfolgenden queraxialen FSrderung der nit 
elnea Verbindungsbiattchen vollst&ndlg uxnhttllten Gruppo 69 
flndet besonders an der ttberlappungss telle der beiden Endcn 
des Verbindungsbiattchena infolge des hohen Anprefldruckes 
und dor wahrend des Andrtickens zur VerfUgung etehenden Zeit 
eine sichere Verklebung der beleii&ten Stellen statt* 

Die urn eine Achse 49 xnit Achsmittelllnie 71 in Richtung 
dea Pfeiles 50 angetriebene Abfuhrtrommel 47 velat auf ihrea 
Umfang in glelchbleibendexn Abatand achaparallel angeordnete 
kalbkreisfttrnige Aufnahmeioulden 48 auf , die in ihrer Axial- 
ausdehnung eine grOBere WLnge haben als die maximale L3nge 
der wit einem Verbindungsbiattchen umhQllten und verklebten 
Gruppe 69. Die Kittelpunkte der halbkreisfBnnigen Mulden 48 
liegen auf einem Teilkrels, der in der auBeren ty Under fiache 
70 der Abfuhrtroranel 47 liegt. Die Winkellage der halbkreia- 
fflrroigen Mulden 48 wird so eingestellt, daB dleae auf der 
Verblndungallnie der Achsen 71 und 64 den Mulden 62 der 
Schliefltrommel 31 genau gegentiber liegen* In dieser Stellung 
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weiet die Zylinderoberf l&che 70 aur Eylinderoberflficha 65 
einen derartigen Abatand auf, dafl eine in eine halbkreic- 
f Crmige Muldo 48 tibergebane Gruppe 69 swar noch in dio cul- 
denfflrmige Aufnataae 62 hinainragt r jedoch die Rundungafia- 
ohen 66 deroolben nicht mehr bertihrt. Die Gruppen 69 vycrden 
in den halbkreiaf&raigen Muldcn 48 durch Unterdruck gohaltcn, 
der durch die Saugbohrungen 51 , die ttber Mngabohrungon 52 
mit Hilfe einer nicht dargaatellten Bteueracheibe Ubor einen 
beatimnten Drehwinkel der Abfuhr trammel 47 mit einer nicht 
dargeatellen Vakuuraquella verbunden werden kOnnen# angelcgt 
wird. 

Von der Abf uhrtrommel 47 kfinnen die Gruppen 69 in Rich- 
tung dea Pf eilea 53 an ein veiterea, nicht dergeotolltca Cr- 
do mitt el Ubergeben warden. 

Die Obergabe der Gruppen 69 erfolgt durch ein urn eine 
Welle 43 in Richtung dea Pf eilea 44 angetriebenea Ausatoered 
42 , daa mit aeinen FlOgeln 45 in der glelchen Weiao mit der 
Trammel 31 zuaammenvirkt, wie dlea fdr daa Bu8amnenwirkcn von 
Auastofirad 37 und Muldentromznel 7 beachrieben vorde. Der 
dutch die radlalen End en der PIQgal 45 beachrlebene Plugteeie 
llegt jedoch innerhalb dea durch die Cylinder fflEohe 65 defii- 
nierten Cylinder a dergeatalt, dafl er die in der halbkreioffflr- 
raigen Mulde 48 liegende Gruppe 69 ISnga einer Hantellinie ge- 
rade bertthrt. 

Dadurch lat ea mOglich, die in der Schlleetrommel 31 
quera#lal gefOrderten Gruppen 69 bei ihrer AnnSherung an 
die Abfuhr trommel 47 mit Hilfe der Fldgel 45 aua den Hulden 
62 herauasudrttcken und an die halbkreiaffirmigen Muldcn 48 
der Trommel 47 zu Ubergeben. 

- 15 - : 
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Wird ein Schnelzkleber verwendet, so muB dieser akti- 
viert warden. In diesem Falle wird dor Fdrder trommel 7 etna 
(nicht dargestellte) Wlircnequelle zugeordnet, die eina Auf- 
heizung dor Troromel auf die benOtigto Aktivierungstenperatur 
in den entsprechenden Umfangeabschnitten bewirfct, vodurch 
dia VerbindungablHettchen 5 die Aktivierungoteaperatur crrel- 
chen, Ura zu gewHhrleiaten, daB auch der Schnelzkleber en dea 
vordercn Lappan 28 der Verbindungsbllittchen nach deai Abhcben 
von der ZylinderoberflUche 54 bis zum Zeitpunkt der vollatan- 
£igen ttnhtillung durch die Rundungsfiache 66 der ttuldon 62 
eine gcntigend hphe Temper atur behSlt, wird das FQhrungo- 
stttck 22 durch eine (nicht dargestellte) warm^uollo an der 
konkaven FilhrungsflSche 27 auf eina enteprechonfl hoho Sten- 
poratur gebracht, ao dafi durch den Kontakt nit dor Filhrunga- 
flfiche eine erneute Aufbeizung des Klebers etattfindet. 

Der notwendige warroeentzug wird nach der Obergabe der 
Gruppen 21 (und der dabei stattf indanden volligen UnschlieDung 
durch die Verbindungsbiattchen) in die Mulden 62 durch die 
umgebende Luft und durch den netalliachen Kontakt nit den 
Andriickfiachen der Mulden 62 bewirkt, Dabei ergibt eich bo- 
eonders fttr die kritischen Stellen der Uberlappungen der En- 
r!en des Verbindungsbiattchens eine guta Kleber-Verfcstigung 
durch den Kontakt rait dem als ,, wa^neoenko i, dienenden ttetall 
der SchlieBtronmel 31. 

Die VTirkungsveise der Vorrichtung nach Fig.l wird 
nochmals kura zusaromengefaoti 

Das von einer Endlosrolle durch ein nicht dargeotellte* 
Vorzugowalzenpaar abgezogene und berolta beletato Band 1 
wird der Muldontrommol 7 in Richtung dea Pfeile3 33 tangen- 
tial zugeftthrt und auf deren Zylinderoberfiaehe 54 durch 
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eine mit gleicher Umfangsgeschwindigkeit, vie sle der 
ZylinderoberflSche 54 entepricht, in Richtung des Pfeiles 
2 synchron mit der Trommel 7 umlauf ende Meseerwalze 3 in 
gleich lange Verbindungsblflttchen 5 unterteilt. Dabei llegt 
die Beleimung auf der der Messerwalze zugekehrten Seito. 

Durch eine geringe Differenz der Zuftihrgeschwindig- 
keit dea Bandea 1 und der ttufangageschwindlgkeit der Zy- 
linderoberf ISche 54 entatehen zwischen den eincelnen Ver- 
bindungsblMttchen bestimmte AbstMnde, Das Halten der Vor- 
blndungsbl&ttchen 5 auf der Zylinderoberf ISche 54 wird 
durch die Saugbohrungen 10 bewirkt, die fiber eine nicht 
dargestellte Steueracheibe Uber bestinuate Drehwinkel der 
FOrdertrommel 7 sowohl mit Vakuum als auch mit Druckluft 
beaufschlagt werden kdnnen. 

Der urn die Welle 13 synchron mit der Muldentrommel 7 
in Richtung dea Pfeiles 16 rotierenden Fttrdertronmel 14 
werden von einem nicht dargeatellten weiteren Fdrdermittel 
aua Richtung des Pfeiles 32 Mundstiick - Zigarettengruppon 
18 zugeftthrt, die von den Stegen 17 in krelsf Grmigen Mulden 
aufgenomman werden und mit Hllfe der SaugkanMle 19 durch 
Unterdruck f estgehalten werden. Bel Ann&herung der Gruppen 
18 an die Muldentrornmel 7 werden dieselben in Mulden 6 
eingeflihrt, und es werden gleichzeitlg die Verbindungs- 
blMttchen teilwelse urn die Gruppen heruragelegt. Dabei kommt 
- bedingt durch eine beaondere Anf angalage des Verbindungs- 
blfittchens auf der Zylinderoberf lflche 54 - das von der FOr- 
derrichtung 8 her gesehene hintere Ende des Verbindungs- 
biattchens auf xylindriachen Andriickf l&chenbereichen 57 
der Muldeji zu llegen, wShrend das vordere Ende 28 des Ver- 
bindungsbiattchens noch auf der Zylinderoberf ISche 54 auf- 
liegt und dort mittela Saugkraft featgehalten wird. 
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Sobald die Gruppen 18 vollstandlg In die Mulden ttber- 
geben worden slnd, wlrd an den Saugkan&len lO das Vakuum 
abgeschaltet, was durch elnen nlcht dargestellten Steuer- 
rlng geschleht. 

Dadurch, das der Durchmesser des durch die Andrtlck- 
flHchenbereiche 57 und 58 gebildeten Krelstellsyllnders 
kleiner bemessen 1st als der Durchmesser der Gruppen 18 
rait den tellweise herumgelegten Verblndungsbl&ttchen, 
erglbt slch elne fiber elnen l&ngeren Zeltraum wlrkende 
starke AnpreBkraft, was elne slchere Verklebung zur Folge 
hat. In elnem gewlsaen Abstand von der Ubergabestelle war- 
den die vorderen Enden 28 der Verblndungsbl&ttohen von der 
Zyllnderoberfl&che gelttst und aufgerlchtet. Dies geschleht 
dadurch, dafl durch elnen nlcht dargestellten Steuerrlng 
die Saugbohrungen 10 statt mlt Vakuum mlt Druckluf t beauf- 
schlagt warden. 

wahrend des welteren queraxlalen Transports der Grup- 
pen 21 mlttels der Tra m mel 7 wand or n ale, ohne durch eln 
anderes Hllfszalttel als die Klenusung festgehalten zu wer- 
den, an dea ortsfesten Ftthrungssttlck 22vorb / ei. Dabel war- 
den durch die Uralegef ISche 26 die aufgerlchtet en vorderen 
Enden oder frelen Lappen der Verblndungsbl&ttchen entgegen 
der FOrderrichtung uragelegt und durch die Pdhrungsf lfiche 
27 In dleeer Stellung gehalten. Durch die Saugbohrungen 25 
wlrd elne Haftwlrkung des Verblndungsbiattchens an der Ura- 
legeflfiche und PQhrungsflHche erzlelt und gew&hrlelstet, 
dafi das Verblndungsbl&ttohen mlt der beleimten Selte kelne 
Beriihrung mlt der ZyllnderoberflHche 54 bekomrat und gleich- 
zeltlg gastraf ft wlrd. Bel der AnnSherung der Gruppen 21 an 
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die SchlieAtrommel 31 werden ale durch dia Plflgel 40 dea 
urn die Welle 38 In Rlchtung dea Pfellea 39 aynahron mit 
der Muldentranmel 7 umlaafenden Ausatoflradea 37 in die 
Mulden 62 der Schliefltxoramel 31 geschoben. D&bei werden 
durch lie den Andrttck fL&chenbfreiohen 35 benachbarten 
Rundungafiachen 66 der Mulden 62 die vorderen Enden 28 
der Verbindungabiattchen vol lends urn die Gruppen 21 her urn- 
gelegt und kammen an dea zylindri*ehen Andrttakf lHchenbe- 
relch 3S unter einem beatimmten Anprefldruck sur Anlage. 

Der Anprefldruck entateht dadurch, dafl der Durchmeaaer 
der vOllig vaa Varbindungabiattchen urahQUten Gruppen 69 
gr5fler iat als der Durchmeaaer dea durch die sylindrischen 
Andrttckf IHchenbereiche 35 und 34 definierten Cylinder. 

Der Anprefldruck bleibt wHhrend dea geeamten nachfol- 
genden Trana$rtee der Gruppen 69 in der Trommel 31 erhalten 
und bewirkt eine sichere Verklebung beaondera der kritiachen 
Oberlappungaatellen der VerbindungeblHttchen, zowie gleich- 
zeitig ein alcherea Halten der Gruppen in den Mulden* 

fiei AnnMherung der inzwiaohen aicher verklebten Gruppen 
69 an die Abfuhrtronuael 47 werden die durch die Flttgel 45 
dea urn die Welle 43 in Richtung dea Pf eilea 44 aynchron mit 
der Trammel 31 umlaufenden Ausatoflradea aua deren Mulden her- 
auagestoflen und von den. halbkreiaf ttrmlgen Mulden 48 der um 
eine Welle 49 aynchron mit der Trcwimel 31 umlaufenden Abf uhr- 
trommel 47 aufgenomraen und weitertranaportiert, um achliefl- 
lich in Richtung dea Pfeilea 53 an ein weiterea, nicht darge- 
atelltea FGrdermittel zur weiteren Bearbeitung Qbergeben wer- 
den su k&nnen* Daa Halten der Gruppen 69 in den Mulden 48 ge- 
achieht durch Saugluft, die ttber einen nicht dargeatellten 
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Steuerring von einer nicht dargcstellten Sauglufftquclle 
an den Saugbohrungen 51 tiber einen be3tintraten Drehwinkel 
angelegt wird. 

Pig. 2 zeigt eln sveites AuaffOhruncrabaispial d«s Ge- 
genatandos dor Erfindung. 

Die von der Vorrichtung nach Pig. 1 abveichenden we- 
sentlichcn Einzelheitcn nind die folgonden: 

Einc Muldcntronrr.el 72 , eine Schliefltroromol 02 und eine 
ZwiBchontroirnel 85 warden durch die Konturen zweicr unter- 
fichioidlichor Teilc gebildet. *«lhrend Andrticktlflchenberoicha • 
91 und 92 Shnlich vie die AndrQckf lachonberoiche 58 und 59 der 
Muldentronrcel 7 nach rig. 1 durch eino spcziella Fomgebung 
der OberflSche tier Mulden trommel 72 gebildet verden, werden 
AndrlickflHchcnfcereiche 93 durch die Ponngebung von bacondcren* h 
in don ZylinderobarflSlchen 94 der Trormoln 72, 82 und 85 oinga-- 
lnsscnen Lointen 74 gebildet. Die Leiaten 74 erntreckon aich 
ttber die gesnmte Axinlausdehnung dor Muldcn 73 und Bind mit 
einem ttbor ihre gesamto LHngo reichonden Schlitz 75 vereehen. 
Dadurch kann dor stchonbleibendo fitcg 76 aufof adorn, ura dio Au£- 
nahpo dor Gruppon IB hzw* 69 hnw> 80 su erloichtern und un oinch 
dofinierten Druck nuf die Gruppen nuczuiiben. 

Dio AusstoHrSder 37 und 42 dor Vorrichtung nach Pig, 1 
Bind in dor Ausfflhrum? nach Pig. 2 ernetzt durch die mit 
den Troromeln umlaufenden StSBel 78 , die in einar zu den 
Achson 60 und 64 parallel verlnufendon Richtung cino Langs- 
eratreckung aufwoisen, die etwa der LSnge der zu verarbaiten- 
den Gruppen entopricht. Die StBflel 78 sind radial un etwa 
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den Betray des Durchnessers einer Gruppe verachiebbar und 



werden angetrieben durch je zwei Kurvonrollen 79, von die- 
n«n in Fig. 2 nur dio hintere erkennbar ist. Die FUhrung 
der Kurvonrollen 79 erfolgt durch die innere und auaare 
Flanke einer in cincr ortsfestan Scheibe 01 eingelassenen 
Hut 80. Durch die besondere Gestaltung der Nut 80 kSnnen 
die Gruppen 21 bzw. 69 nit Ililfo der SttfBel 78 aus den Mai* 
den 73 herausgestoBen und in die Mulden dor jeweils n^chsten 
Trommel tibergcban werd&n. 

Die IlerausfUhrung der in die nmldenff Oral gen Aufnahmen 
07 der um eine Vfelle 83 in Richtung des Pfeileu 84 synchron 
rait der 3chlie3tro:rucel 82 antreibbaren Zwischentrorcrael 85 einge- 
fUhrten Gruppen C8 geschieht durch innera PUhrungen 89 wie ftufier 
FUhrunge 90, die in nicht dargestollter Welse ortsfest ange- 
bracht sin£. Dia inneren FUhrungen 09 tauchen dabei in 
nicht dargcatallte umlaufendo Ringnuten der 2 wischen trommel 
85 ein, um die Cruppsn 38 aus den Mulden 87. von innen heraus- 
heben zu kSnnen. Dia nach auSen w*4sende FahrungsflHche der 
innersn FUhrungen 83 ist so geforrat, daB die Gruppen 88 in 
H8he der Verbindungslinie der Achsraitteipunkte 95 und 71 mit 
ihren Kittelpunkten a*iff den Tetlkrei* der halbkreisftfrnigen 
Mullen der Abf uhrtroraiel 47 lieg^n und somit an diese liber- 
^ebsn werden. 

Die Wirkungsweiso des Ausftthrungsbeiapiels nach Fig, 2 
entspricht i:si wesentliohen dor Wirkungsweise des Ausftihrungs- - 
balsplels nach Fig. 1. Die Abweichungen sind die folgenden 

Das AusBtoilen der Gruppen 21 bzw. 69 aus den Mulden 
der Mulden trommel 72 bzw, Schliefttrommel 82 geschieht nicht 
durch unlauf ende AusstoflrHder , sondern durch rait den Tromrooln 
mlaufende verschiebbare und von Kurvenrollen 79 bewegte 
StSflel 78. 
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Die vollatSndige Urahtlllung und Verklebung der Gruppen 
geschieht in den Mulden 06 dor SchlieStroiranel 82. WBhrend 
jedoch nach Fig. 1 die vollstlindig umhUllten und verkleb- 
ten Gruppen 69 von der Schlieft trommel 31 in die halbkreis- 
fBrmigen Mulden der Abfuhrtronimel 47 Ubergeben werden, war- 
den gemcifi Fig. 2 die in der Schliefl trommel 62 vollst&ndlg ua- 
hflllten, aber eventuell noch nicht vollstHndig verklebten 
Gruppen 69 in die Mulden 87 der Zwischentrommel 85 Ubergeben* 
Da die Mulden 87 dieselbe geometriache Form wie die Mulden 
86 aufweiaen, kann in dieseia Falle bei dem voltaren quer- 
axialen Transport der Gruppen 88 in den Nulden 87 eine wei- 
tere Verfestigung der Klebestellen stattfinden. Diese zusatz- 
liche Verfestigung der Klebestellen kann bei Verwendung von 
wasserhaltigem NaGleim durch die Zufuhr von W^rme- bzw, bei 
Verwendung eines Schmelzklebers durch besondars intensive 
Abktlhlung erfolgen. Die die Warmezufuhr bzw. den WcLrmeentzug 
bawirkenden Mittol sind in Fig. 2 der Obersichtlichkeit halber 
nicht dargestellt. 

Die Ubergabe dor Gruppen 68 von der Zwiachentrommel 85 
an die Abfuhr trommel 47 entspricht der Ubergabe der Gruppen 
69 von der 5 chliefl trommel 31 an dio Abfuhrtroramel 47 gemSS 
Fig* l f jedoch i!iit dem Unterschied # daB im zweiten AusfUh- 
rungsboispiel die Gruppen 88 durch die Wirkung von iiineren 
FUhrungen 89 statt durch ein Ausstoflrad an die Trommel 47 
ubergeben werden. 

Der Aufbau der Vorrichtung nach Fig. 3 fihnelt dem der 
Vorrichtung nach Fia. 1. 
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Wesentliche Abweichungen sind die folgendent 

Die urn die Welle 9 In Richtung des Pfeiles 8 antrelb- 
bare Muldentrommel 72 entsprlcht der Trammel 72 in Fig. 2 
und erfttllt die gleiche Aufgabe wie die Muldentrommel 7 
in Pig* 1 

Die um die Welle 29 in Richtung des Pfeiles 30 synchron 
roit der Muldentrommel 72 antreibbare Schliefltroimnel 96 hat 
die gleiche Aufgabe wie Schliefitromrael 31 in Pig. 1, nHmlich 
die von Trommel 72 ttbergebenen, bereits teilweise mit Verbin- 
dungsblSttchen umhilllten Gruppen 21 vollends rait dem Verbin- 
dungsbiattchen zu umhtillen und unter Aufbringung eines tber 
einen lSngeren Zeitraum wirkenden Anprefl^drucks sicher zu 
verkleben. Die dazu dienenden Mulden 97 der SchlieBtrommol 
96 sind aber abweichend von den en der Trommel 31 nach Fig. 1 
ausgebildet. 

Die Mulden 97 werden durch die Andrttckf lflchenbereiche 
98 und durch die Andrttckfiachenbereiche 99 gebildet. Die 
Mittelpunkte der muldenfBrmigen Aufnahmen, der en Andrtick- 
fl&chenbereiche 98 und 99 Mantelteile eines Kreiszylinders 
definieren, liegen auf dem Teilkreis 100. Die Andrttckf lMchen- 
bereiche 98 bestehen innerhalb des Teilkreiees 1O0 aus einero 
Tell eines Krefezylinders, an de*aich auBerhalb des Teilkroises 
eine radial verlaufende ebene FlSche anschlieflt. Der kreia- 
zylindrische Teil de* AndrUckfl&chenbereichs 98 verlSuft bis 
ilber die zum Trommelzentrum 64 weisende Mittellinie 101 hin- 
aus und bildet damit die tiefste Stelle der Mulden 97. Sym- 
raetrisch zur Mittellinie 101 befinden sich an der tiefsten 
Stelle der Muldeh radial verlaufende Dohrungen 102. Die Boh- 
rungen 102 kdnnen tiber die parallel zur Mittelachse der Traumol 
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96 verlaufenden Bohrungen 102 mitties einos nicht darge- 
stiellten ortsfesten Steuerrings wahlweiae mit Vakuum oder 
Druckluft boauf schlagt werden. wahrend die Andrilckfiache 

9 8 durch besondere Formgebung der Zylinderoberf IBche der 
Trommel 96 realisiert werden, sind die zylindrischen An- 
drUckflSchen 99 In (jeweils einer Mulde 97 zugeordnete) , 
iult der Trommel umlaufende Klpphebel 105 eingearbeitet. 
Die urn die Zapfen 104 schwenkbaren Klpphebel kttnnen liber 
die Nocken 106 durch die radial beweglichen StSflel 107 
bewegt werden. Die Bewegung der Stttflel 107 geschieht durch 
Kurvenrollen, die auf der Kurvenbahn 117 einer f estatehenden 
Kurvenscheibe gefUhrt werden. Der radial nach auflen gerich- 
teten Bewegung der Kurvenrollen 108 wirkt stets die Kraft 
dervorgespannten Druckfedern 109 , die auf den Klpphebel 105 
einwirken r entgegen f so daB die Kurvenrollen stets an der 
Kurvenbahn 117 anliegen. Eine VergrOBerung bewirkt eine 
Offnung der Mulden 97, wBhrend dine Verringerung eine 
SchlieBung bewirkt. 

Im Aug^lick der Ubergabe der Gruppen 21 von der Mul- 
dentrommel 72 an die SchlieBtrommel 96 ist die Muldentroannel 

97 geQffnet. Bel dieser Ubergabe werden die vorderen Enden 28 
der Verbindungsblttttchen durch die Runiungsf lichen 110 be- 
reits nahezu vollstSndig um die Gruppen herumgelegt, ohne 
jedoch angedrQckt zu werden. Durch die im Augenblick der 
Ubergabe an den Bohrungen 102 angelegte Saugluft werden die 
Gruppen ani Grunde der muldenfttrmigen Aufnahmen festgehalten. 

Bei der weiteren queraxlalen POrderung der Gruppen 69 
erf olgt die SchlieBung der Mulden durch eine entsprechende 
Verringerung des Radius der Kurbenbahn 117. Dabei konrat es 
zum festen Anpressen der Andriickf ISchen 99 der Klpphebel 105 
an den ttberlappungsstellen der Verbindungsbiattchen und somit 
«ur sicheren Verklebung. 
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Die urn die Welle 111 In.Richtung des Pfeiles 112 
synchron mit SchlieBtrooirael 96 antreibbare Stegtraranel 
113 hat die gleiche Aufgabe wie Abfuhrtrommel 47 aus Pig* 
l f n&nlich die vollstSndig von einera VerbindungsblMttchen 
umhttllten und sicher verklebten Gruppen 69 zu tibernehmen 
und zum Zwecke der weiteren Verarbeitung zu transportie- 
ren. 

Die Wirkungsweise der dritten Ausfiihrungsf orm 1st 
dhnlich der nach Pig. 1. Abweichungen bestehen in folgen- 
den Punktent 

Die Ubergabe der in Muldentraramel 72 teilweise ura- 
hUllten Gruppen 21 in die Schliefltroramel 96 geschieht 
nicht mit Hilfe eines Ausstoflrades, sondern mit Hilfe 
von durch Rollen angetriebenen StSaeln, wie es filr die 
Trommel 72 aus Pig* 2 beschrieben wurde. 

Im Augenblick der Ubergabe der Gruppen 21 an die 
Schliefltromrael 96 befinden sioh die Mulden 97 ira Zustand 
ihrer grBBten Offnung, was den Vorgang der EinfUhrung er- 
leichert. Dabei erfolgt das Halten der Gruppen an der * 
Trommel 96 durch die an eine Unterdruckquelle angeschlos- 
senen Bohrungen 102* Nach er foliar Ubergabe der Gruppen 
werden die Mulden durch "eine begrenzte Schwenkung der 
Kipphebel 105 v&ngt, wobei die Andriickfiachen 99 einen 
definierten Druck auf die Uberlappungsstellen der Verbin- 
dungsbliittchen ausdben. Im Bereich der AnnMherung an die 
Stegtromiuel 113 werden die Mulden durch eine begrenzte 
Schwenkbewegung der Kipphebel wieder erweitert, um die 
bevorstehende Ubergabe der vollatandig umhttllten und ver- 
klebten Gruppen 69 an die Stegtranmel 113 zu erleichtern. 
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Die Ubergabe der Gruppen wird dadurch untersttltzt, daft an 
clen Bohrungen 102 das Vakuum abgeschaltet und Druckluft 
zugeschaltet wird. Das Hal ten der Gruppen 69 in den kreia- 
ftfrmigen Mulden 114 der Stege 115 wird durch die Saug- 
bohrungen 116 bewirkt, welche ttber eine nicht dargestellte 
Steuerschelbe mit einer nicht dargestellten Unterdruckguelle 
vorbunden werden kttnnen. 

In alien beschriebenen Ausftihrungsbelspielen ist das 
erfindungsgemSfie Prinzip verwirklicht , nihnlich das umgelegte 
Verbindungsbiattchen auf seiner GesfuntflHche - anstatt, wie 
bekannt, nur llnienweise - und Uber eine l&ngere Zeitdauer 
angedrttckt zu halten; diese Zeitdauer v/ird bestiroiat durch 
die Drehzahl der Trommeln sowie dem Winkel bis zur Uber- 
gabe zum ndchsten Transportmittel und kann, wenn Platzgrtinde 
dies erfordern, durch welter e Trommeln verl&ngert werden. 

Es versteht sich, dafl die Anwendung der Vorrichtung nach 
der Erfindung nicht beschrSnkt ist auf Filterzigarettenher- 
stallung, sondern dafl - insbesondere mit der AusfUhrungsforra 
nach Pig* 3 - auch PappmundstUcke angesetzt werden kttnneni 
ferner kOnnen die Querschnitte der Mulden f Ur nichtrunde - 
etwa ovale - Porrnen ausgebildet sein. Schliefllich ist das der 
Erfindung zugrundeliegende Prinzip auch boi anderen Aufgaben 
anwendbar, wenn stabfflrmige GegenstMnde stirnseitig mitein- 
ander zu verbinden sind. 



(PatentansprUche) 
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1* Vorrichtung zum Befestigen von MundstUcken an Zi- 
garetten durch UmhUllen der Stofistellen zwischen beiden 
mit einem Verbindungsbiattchen und Verkleben der einander 
bertlhrenden FlSchen, mit einer umlaufenden Mulden trommel, 
fiber deren Mulden dio sugeschnittenen Blattchen asymme- 
trlsch bezUglich der Muldenmitte aufgespannt gehalten sind, 
mit einer Zufuhrtromnel filr Gruppen axial ausgefluchteter, 
aneinanderstoGender MundstUcko und Zigaretten, mit AuastoO- 
einrichtungen zum EinstoBen von Gruppen aus der Zufuhr- 
troimnel in die Muldentrommol unter tellweiser UmhUllung der 
StoBstellen, und mit einer SchlieSelnrichtung sum Fertigum- 
htillen der Gruppe mit dem freien Ende des Biattchens nach 
dem Auswerfen der teilumhtillten Gruppe aus der Mulden trommel, 
gekennzeichnet durch ein Vorbereitungsorgan zum Umlegen des 
freien Biattchenendes in Richtung dee Muldentroramelumfanga 
und durch ein in Umlaufrichtung hinter dem Vorbereitungsorgan 
angeordnetes , synchron mit der Mulden trommel umlaufendes und 
mit Mulden veraehenes Schlieflmittel, insbesondere in Form einer 
Schliefl trommel, zur Ubernahme der aus der Muldentrommel auago- 
worfenen teilumhtillten Gruppe unter Andrttcken des freien 
Bl&ttchenendes an die Gruppe, 

2, Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Mulden der Muldentrommel und/oder der SchlieBtromxnel 
von atarren, im wesentlichen zylindermantelffSrmigen Andriick- 
fiachen begrenzt sind, und eino Radialttf fnung zum Durchtritt 
der Gruppen aufweisen, deren Breite in Unfangsrichtung klei- 
ner 1st als der Durchmesser der Gruppen. 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dafl die Mulden der Muldentrommel und/oder der SchlieBtroraael 
von lm wesentlichen zylindrischen, in Utafangsrichtung ela- 
stisch nachgiebigen Andrtickf lachen begrenzt sind und eine 
RadialGffnung zum Durchtxitt der Gruppen aufweisen, der en 
Breite in Umf angsrichtung kleiner ist als der Durchmesser 
der Gruppen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Mulden der Muldentrommel und/oder der SchlieBtrcramel 
von im wesentlichen zylinderaantelfdrraigen Andrlickf lachen 
begrenzt und f(ir den Durchtritt der Gruppen auf spreizbar, 
fiir den Andrtickvorgang zuspreizbar aind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, gekennzeichnet durch 
eine Kipphebalsteuerung ftir den Spreizvorgang. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Mulden der Muldentrommel und/oder der SchlieBtroauael 
zum Trommel innenr aura gerichtete Offnungen aufweisen zura Durch- 
tritt von im Troimnelinnenraum angeordneten Auswerfern* 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dafl als Auswerfer ein synchron mit der Troncnel umlaufendes 
FlUgolrad vorgesehen ist, dessen Flttgel durch die tiffnungen 
bis in das Innere der Mulden reichend bemesBen sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB jeder Mulde ein Auswerfer stttflel 2ugeordnet ist. 
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9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dafl als Vorbereitungsorgan eine stationSre Auf lauf fiache 

im Plugkreis des freien Biattchenendes angeordnet 1st, die 
an eine Unterdruckquelle mit Saugfif fnungen angeschlossen ist, 
an welchen die ¥iattchenenden im Abstand vom Muldentroramel- 
umfang gehalten sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch $ f gekenn2eichnet durch 
der Muldentrommel und/oder dem Vorbereitungsorgan zugeord- 
nete Heizeinrichtungen ftlr einen wSrmeaktivierbaren Kleber, 
mit dem die Verbindungsbiattchen beschichtet sind. 

11. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Ansprliche, 
gekennzeichnet durch eine zusStzliche, der SchlieBtrccnrael 
nachgeschaltete und ahnlich wie diese aufgebaute Hilfstroncael 
zur VerlUngerung der Abbindedauer des KleberB unter Andruck. 

12. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorangehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , daB dte Muldentraauael 
in Umfangsrichtung beidseits jeder Mulde an eine Unterdruck- 
oder Oberdruckguelle gesteuert anschlieSbare Per forationen 
aufweist zum Aufspannen der VerbindungsblBttchen bei Anlegen 
von Unterdruck und zum Aufrichten des freien Biattchenendes 
bei Anlegen von Oberdruck. 
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